
Security C - TSMC Secret

DRUM化學品卸貨操作手冊

◼保卡卸貨- 對接平台篇

◼海鷗車卸貨 - 堆高機卸貨篇
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卸貨作業流程

司機卸貨 送貨確認

• (對接平台篇)

• 保卡靠碼頭

• (堆高機入庫篇)

• 鷗翼車借堆高機

• 放輪擋

• PIP自檢

• 安全鞋

• 操作服務機

• 刷證別證or條碼

• 刷ASN出貨單

• 確認數量

• 拿平台搖控器

檢查外觀

• 膠膜

• 束帶

• 棧板

• 標籤

• 桶身位置

入庫作業

• 啟動升降平台

• 使用水平治具

對準車廂高度

• 調整高度後定位

• 確認棧板位置保持在

平台班紅線範圍內

• 操作搖控器入庫

• 入庫失敗-回上一步

重新檢查包裝

• 全部入庫完成

結束確認

• 操作服務機

• 刷證別證or條碼

• 確認數量

• 結束
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對接平台篇

Serial number: 202302231104-5673168
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司機卸貨
從倒車影像確保升降平台位置停靠碼頭時對準升降平台

升降平台

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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司機卸貨
注意擺放輪擋下車前再檢查一下有沒有帶

PIP管制品

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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操作自助服務機

1 2

有工作證請刷 1 號讀卡機，換送貨證請刷 2 號機
（無帳號請聯絡庫房）

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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請刷入廠商工作證 &司機作業條碼

第一階段

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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刷入ASN條碼

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認

Serial number: 202302231104-5673168
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1、確認資訊是否正確
2、若有2張以上ASN請按”
確認”繼續下一筆入帳。

3、若已無其他單據請按“下一步”

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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1、確認當天所有ASN資訊是否正確

2、若無任何問題請按“下一步”

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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刷工作證解鎖; 
取得條碼手持機

手動刷條碼入庫畫面

1.

2.

3.

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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1、確認回收空桶數量，不回收請按 0

2、若無任何問題請按“下一步”

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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2、若無任何問題請按“確認”

1、確認資訊是否正確

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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搖控器位置

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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按鍵說明:
1. 上升
2. 前進
3. 下降
4. 後退
5. 復歸
6. 入庫
※1001 –
對應站點

升降平台及搖控器介紹

搖控器 升降平台

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認

升降平台

人員進入升降平台注意事項

1.黃色區域人員可踩踏
2.紅色區域人員不可踩踏
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檢查包裝-常見錯誤
桶身超出

膠膜破損

膠膜突出膠膜突出

條碼破損 棧板破損

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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入庫作業
1. 調整平台高度:  使用搖控器按 1 上升 3 下降
2. 使用水平治具確認車廂與平台保持水平, 搖控器按 2 前進
3. 6 執行入庫( 長按 )

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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使用水平治具對齊車廂
TIPS: 車廂略高於平台 使用水平治具: 

先上提後平放

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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將DRUM推至平台
TIPS: 棧板推入時保持在紅線內範圍

內
TIPS: 按下搖控器 6. 入庫

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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成功入庫後再繼續
操作下一板。

檢查不合格會退出，
請檢查包裝後重新按入。

入庫
Size check 檢查DRUM

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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入庫
持續操作入庫直到看板

數量結束
TIPS: 送貨數量完成-無作業資料

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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刷入識別證 &司機作業條碼

實桶入庫後

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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小白單+出貨明細+結束=列印

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認
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小白單/出貨明細_列印資訊位置。

司機
卸貨

送貨
確認

檢查
外觀

入庫
作業

結束
確認

Serial number: 202302231104-5673168


